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DUSTBANE

Applications:

Un bon nettoyage débute avec une dilution appropriée. Ce systéeme peut étre configuré avec 2 (1 gal./min) + 2 (3,5 gal./min) ou 3 (1 gal./min)
+ 1 (3,5 gal/min), afin de permettre plus de flexibilité avec les produits et applications spécifiques a vos besoins.

Avantages :

« Combinaison de haut et bas débits grace aux
éjecteurs séparés, 1 gal./min ou 3,5 gal./min

- Latechnologie AccuPro permet une
distribution précise de la quantité de produits
chimiques nécessaire. Doté d'une pression
d'eau adaptable.

- Utilise moins d'espace qu'une distributrice
+ les produits séparés

- Distributrice de haute qualité résistante
a l'usure quotidienne

- Entretien facile et sans outils

- Valve de sélection résistante
aux produits chimiques

Codes:

« Code du produit: HSP7983 (3+1)
HSP7984 (2+2)

Emballage :

Distributrice: 6,25"x7"x13"(16 x 18 x 33 cm)
41b (1,8 kg)

Boite : 6,325"x 15,25"x 18" (16 x 39 x 46 cm)
51b (2,7 kg)
1 par caisse

Spécifications :

Couleur

Systeme

Température maximale
Débit

Pression minimale

Pression maximale

Taux de dilution disponibles
Systéme anti refoulement

Certification

Bleu/Blanc
Distribution quadruple
120 °F

1-3,5gal/min

25 psi

85 psi

Jusqu'a 17

E-Gap

N/A
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